VERPACKEN FLUSSIGER
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Leitfaden fur das Verpacken flussiger
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Einfilhrung
Statt Dosen, Eimern und Glas — neue Wege Flussigkeiten zu verpacken.

>> Den meisten Lebensmittelverarbeitern ist bewusst, dass
Schlauchbeutel fiir sie eine Alternative sind. Trotzdem haben viele
die Umstellung noch nicht vollzogen, sei es aus Unsicherheit
daruber, ob die Entscheidung in die richtige Richtung fihrt oder
weil ihnen die direkten und indirekten Vorteile entlang der gesamten
Lieferkette nicht klar sind.

Hochste Zeit also, das Wissen auf den neuesten Stand zu bringen.

Materialien und Maschinen fur Schlauchbeutelverpackungen sind
hoch entwickelt und leistungsfahig

Die meisten Hersteller kdnnen erhebliche Kosteneinsparungen
realisieren, u.a. beim Verpackungsmaterial, den Betriebsablaufen und
der Erfullung von Kundenerwartungen

Auch Food Service-Betriebe kdnnen in erheblichem Umfang Kosten
sparen

Kosten und Aufwand zur Schaffung einer parallel zu herkdmmlichen
Methoden funktionierenden Anlage sind geringer als haufig
angenommen

Wahrend das Thema Nachhaltigkeit immer starker in den Fokus
der Offentlichen Wahrnehmung rlckt, kdénnen sich Verarbeiter
vom Wettbewerb abheben und ihren Kunden wertvolle Vorteile
anbieten
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Jede Veranderung der Produktion muss sorgfaltig analysiert und
untersucht werden. Veradnderungen, die die Lebensmittelsicherheit be-
eintrachtigen kénnen, verlangen nach besonders sorgfaltiger Abwagung.
Deshalb ist es gut und richtig, dass Hersteller bei inren Analysen zuruck-
haltend sind und mit Bedacht vorgehen.

Aber Beutelverpackungen sind kein Experiment mit ungewissem Aus-
gang, sondern ein grundlich gepruftes und bewahrtes Verfahren.

Besonders hilfreich ist es, wenn Maschinenlieferanten durch integrierte
Systeme (Abfulltechnik, VFFS, Umverpackung), wesentliche technische
Kompetenzen (luftarme Verpackung, spezielle Siegelsysteme) und durch
umfangreiche Branchenerfahrung Verarbeiter dabei unterstutzen,
effiziente Systeme zu planen und umzusetzen.

>> Fur Verarbeiter stellt — nach sorgfadltiger Abwagung — die
Umstellung von Dosen und anderen starren Verpackungen auf
Schlauchbeutel mit hoher Barrierewirkung eine Méglichkeit dar,
Kosten zu sparen, Betriebsablaufe zu verbessern, sich vom Wett-
bewerb abzuheben und einen Beitrag zur Erreichung wichtiger
gemeinsamer Ziele zu leisten.
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Starre versus flexible Verpackung

Gleiche Fullmenge, unter-
schiedliche Verpackungs-
konzepte. Klarer Vorteil des
flexiblen Verpackens ist das
geringere Verpackungs-
gewicht und -volumen.

Angetrieben durch sich stédndig verandernde
Verbraucherpraferenzen, haben Verkaufsver-
packungen im Laufe der letzten Jahrzehnte
einige bemerkenswerte Entwicklungen vollzo-
gen. Die Erwartungen hinsichtlich Haltbarkeit,
Asthetik, Convenience, PortionsgréBenaus-
wahl und 6kologischer Nachhaltigkeit haben
sich gewandelt. Um die Verbraucher zufrieden
zu stellen, wurden die Verpackungen standig
angepasst.

Zum  Wandel der Verkaufsverpackungen
haben auch der stets um Effizienzsteigerung
bemihte Einzelhandel und die Unternehmen
entlang der Lieferketten beigetragen. Regal-
gerechte Verpackungen reduzieren Lohnkosten
und sorgen fur eine hohe Produktverfligbarkeit
im Verkaufsregal.

>> Im Gegensatz dazu haben sich die
Verpackungen im Food Service Bereich re-
lativ wenig verdndert. Die fiir gewerbliche
Verbraucher bestimmten Verpackungen
sind immer noch so unpraktisch und
unhandlich wie vor zwanzig Jahren.
Jeden Tag werden rund um die Welt
Restaurants, Kantinen und Verbraucher-
markte mit Konservendosen und Eimern
beliefert. Und diese landen téaglich in
groBen Mengen auf Miillkippen oder ganz
einfach irgendwo in der Umwelt.

Allerdings wéchst allmahlich das Problem-
bewusstsein, und auch der Kostendruck ver-
anlasst immer mehr Unternehmen zur Suche
nach alternativen Losungen. Anders als bei

den stark von Verbraucherwtnschen beein-
flussten Verkaufsverpackungen des Einzel-
handels, mussen Food Service Verpackungen
den Anforderungen einer Vielzahl von Ge-
werbekunden entsprechen, die umfangreiche
Investitionen tatigen und fest etablierte Liefer-
ketten und Prozesse nutzen.

Der Ersatz einer typischen 2,7 | Dose (#10 Can)
durch einen Schlauchbeutel bringt Veranderun-
gen in gewohnten Ablaufen und Prozessen mit
sich, die nun entsprechend angepasst werden
mussen.

Zudem nehmen Verbraucherwlinsche zuneh-
mend Einfluss auf die Gastronomie, z.B.
bei Trinkhalmen oder Verpackungen von Mit-
nahmegerichten. Zerplatzte Ketchup-Tutchen
auf Parkplatzen oder Uberquellende Mill-
behalter werden mittlerweile bewusster und
kritischer wahrgenommen.

Flexible Verpackungen bieten hier die Mdglich-
keit, schnell eine groBe Veranderung herbei-
zufihren. Vielen in der Branche ist bereits
bekannt, dass bei einer Umstellung auf flexibles
Verpacken haufig eine erhebliche Senkung der
Materialkosten erzielt werden kann.

Dieser Leitfaden soll Uber Vor- und Nachteile
sowie den aktuellen Stand der Entwicklungen
von Packstoffen und Verpackungsmaschinen
informieren.
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Chancen fiir Veranderung — Maschinen und Packstoffe.

Maschinen und Packstoffe wurden wé&hrend
des letzten Jahrzehntes weiterentwickelt. Durch
Fortschritte in der Maschinenkonstruktion
konnten viele Herausforderungen, insbesondere
beim Siegeln, gelést werden. Die Folien sind
heute belastbarer, elastischer und signifikant
dunner, auBerdem weisen sie wesentlich ver-
besserte Barriereeigenschaften auf.

Schutz fiir Mensch & Umwelt

e Keine Verletzungsgefahr durch

scharfe Kanten

e Keine Scherben oder Metallspéne
in Produktion oder Verarbeitung

e \Werkzeuglose Verwendung durch
Offnungs- und Entnahmehilfen
wie Fitment, AufreiBkerbe oder
Einsatz im Portionsspender

Materialeinsatz & Food waste

G ROVEMA S

Passion for packaging

Materialeinsa
& Food waste

Kombiniert bieten diese Entwicklungen groBe
Chancen fur eine nachhaltige Repositionierung:
Flexible Verpackungen verbessern Hand-
habung und Verarbeitungsmdglichkeiten der
verpackten Produkte und bieten gleichzeitig
die Méglichkeit, Lieferketten und Lagerflachen
zu optimieren.

Produktschutz

Produkt-
schutz

Produktschonende Prozesse verbessern
Geschmack und Aussehen

Optimierte Haltbarkeit durch hochentwickelte
Packstoffe

Keine Gefahr von Metallspanen oder
Scherben im verpackten Produkt

Produktions-

e Geringeres Verpackungsvolumen
und -gewicht verbessert auch das

Abfallvolumen

e Einfache Entleerung, weniger
Nahrungsmittelverluste durch nicht
verwertbare Produktrlckstande in

der Verpackung

Lagerung & Transport

agerung
&% Transport

Produktionsprozesse

e Optimierung von Transport- und
Lagerflachen durch platzsparende
Schlauchbeutelform

e Produktion: reduzierter Platzbedarf von
Folienrollen gegentber Leerdosen

e \erwender: reduzierter Platzbedarf bei
Entsorgung der leeren Gebinde

e Mehr Flexibilitat beim Verpacken
unterschiedlicher Lebensmittel. Produkte
in Lake, homogene (pumpbare) Produkte
und homogene Produkte mit festen
Bestandteilen kénnen verpackt werden

e Schneller Wechsel zwischen Abpackmengen
und PackungsgroBen

e Schnellere Kuhl-, Gefrier- und Erhitzungs-
zeiten sparen Energie und Wasser

e Transparente Verpackung vereinfacht
Produktidentifikation und Qualitatskontrolle

= ROVEMA &
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Flexible Verpackungen fur
Food Service Produkte

Mogliche Packgiter

it

Homogen
e Mayonnaise
e Ketchup

Flexible Verpackungen, also Schlauchbeutel
aus Folie mit hoher Barrierewirkung, sind
eine Alternative zu den traditionell im Food
Service verwendeten festen Verpackungen
wie Konservendosen, Eimern, Karton-Giebel-
verpackungen, Bechern und GlasgeféaBen.
Bestimmte Produkte lassen sich besonders
leicht auf Beutelverpackungen umstellen, z. B.
Saucen, Wirzmischungen, Suppen und Frucht-
fUllungen.

>> Beutelverpackungen bieten Herstellern,
Handel und Verbrauchern viele Vorteile
hinsichtlich Nachhaltigkeit, Kosten und
Handhabung, auf die wir spater in diesem
Leitfaden noch zuriickkommen werden.

Homogen mit festen Bestandteilen

e Gelee, Marmelade, Fruchtfullungen
e Marinaden

e Molokhia

Homogene Produkte werden typischerweise
mit Pumpen portioniert, da sich dadurch die
Fallmenge genau dosieren lasst. Zur Abflllung
von Flissigkeiten mit festen Bestandteilen
(2-Komponenten-Befullung) werden verschiede-
ne Abfullmethoden kombiniert. Kombinations-

,Flexibel* bezieht sich dabei nicht nur auf das
Material und die Endverpackung, sondern
auch auf die Anpassbarkeit der Technologie
auf die Produkthandhabung. Dies gilt fur die
Verpackungen von TiefkUhlprodukten ebenso
wie fur die von haltbaren Produkten. Sowohl
HeiB- als auch Kaltabfullung sind tblich.

A N .,.‘3\‘.d\

Zwei Komponenten (fest und flissig)
e Gurkenscheiben in Lake

e Sauer eingelegte Pickles

e Oliven in Ol oder Essig

waagen gewahrleisten genaue Nettogewichte
bei festen Bestandteilen, wahrend Laken oder
andere Flussigkeiten den Feststoffen mit
Pumpen zudosiert werden.
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Technisches Verfahren

Die Verpackungen werden auf vertikalen
Schlauchbeutelmaschinen (VFFS) gefertigt, die
aus Kunststoff von der flachen Folienbahn
(Rollenware) zunachst einen Schlauch formen.
Im weiteren Verlauf wird der Schlauch zuerst am
Boden und dann fortschreitend entlang der
Uberlappung (auf der Riickseite oder Seite des
Schlauchs) der sich abrollenden Folie versiegelt.
Das Produkt wird entweder durch Abwerfen von
oben oder durch Pumpen in den Schlauch geflllt
und der gefllite Beutel im Anschluss oben ver-
siegelt. Mit Siegelwerkzeugen wird die fertig
geflllte Packung verschlossen, getrennt und
gleichzeitig der Boden der nachfolgenden
Packung hergestellt.

>>  Die Flexibilitit bei der Auswahl von
FormatgréBen ist klarer Vorteil dieses
Verfahrens. Gewicht oder Volumen lassen
sich durch die Verdnderung von Beutel-
lange, Beutelbreite oder Zufiihrmenge des
Produkts sehr leicht anpassen.

Dieser Prozess der kontinuierlichen Abfillung er-
moglicht auBerdem einige produktspezifische
Besonderheiten: Bei Produkten mit geringer
Dichte, die in Flussigkeit verpackt werden, kdnnen
die schwimmenden Produkte zurlckgehalten
werden, wahrend Uberschiussige Flussigkeit
herausgedrickt wird. So kdénnen z.B. Oliven
im Beutel zurlckgehalten werden, indem die
Siegelwerkzeuge teilweise geschlossen werden,
wahrend die Verpackung zusammengedrickt
wird, um die Luft aus dem Kopfraum des Beutels
zu entfernen.

Eine prézise Kalibrierung des Verpackungs-
volumens mit bekannten, wiederholgenauen
MaBen (Breite durch formatabhangige Teile,
Lange durch Maschineneinstellung, und Dicke
durch servomotorisch gesteuerte Verdichtung)
ermoglicht einen vollstandig geflullten Beutel
ohne Luft. Dies ermoglicht haufig den Verzicht
auf eine Zudosierung von Flussigstickstoff
oder CO, zur Erzeugung eines inerten
Kopfraums, um bestimmte Produkte vor
Oxidation zu schutzen. (Im Produkt selbst ent-
haltene Luft kann sich allerdings im Laufe der
Zeit in der Verpackung ansammeln.)

= ROVEMA &
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Packstoffe

Als Ersatz fur starre Behéalter aus traditionellen
Materialien wie Glas und Metall, kdnnen flexible
Verpackungen aus Kunststoff zum Einsatz
kommen. Diese werden kontinuierlich weiter-
entwickelt und sind haufig speziell auf die
Eigenschaften und Bedurfnisse bestimmter
Packgtter abgestimmt. Erfahrene Vertreter
der Food Service-Branche erinnern sich
sicherlich noch an die frihen Versuche der
Umstellung der Food Service-Verpackungen
auf Beutel, und dabei vor allem an die Folien,
die der Verpackungsaufgabe zur damaligen
Zeit nicht gewachsen waren. Hier wurden in
den letzten zehn Jahren bei der Entwicklung
und Herstellung von Folien wesentliche Fort-
schritte erzielt.

Damit Folien zuverlassig funktionieren, mussen
sie folgende Kriterien erfullen:

Funktionssicherheit unter extremer Warme-

einwirkung bei der HeiBabflllung und Pasteu-

risierung bzw. Sterilisation

e Beibehaltung der Festigkeit im tiefgekuhlten
Zustand

e Bestandigkeit gegen Durchstiche und
Risse durch Handhabung, Herunterfallen
und Stapeln

e Konstruktionsbedingt einfaches Offnen

e Gewabhrleistung der Lebensmittelsicherheit
bis zum Produktverzehr

e Schutz vor Licht, Sauerstoff und anderen,
den Geschmack oder die Optik beeinflus-
sende, Faktoren

>> Obwohl viele heutige Folien diese An-
forderungen bereits erfiillen, wird ihre
Entwicklung immer weiter vorangetrieben:

Aktuelle mehrschichtige coextrudierte Folien sind
dunner und gleichzeitig durchstoBfester als je zu-
vor. So ist es beispielsweise der Firma Stdpack
gelungen, die Folienstarke von 120 auf 90, teil-
weise 60 p bzw. um bis zu 50% zu verringern!
Die einzelnen Folienschichten sind jeweils
auf bestimmte Eigenschaften ausgelegt, z.B.
Siegelfahigkeit, ReiB- und DurchstoBfestigkeit,
Sauerstoff- und UV-Barriere.

=

Wichtig ist auch das Wissen um die Be-
standteile, die in modernen Schlauchbeutel-
folien NICHT enthalten sind. Sie enthalten
z.B. kein BPA (Bisphenol-A), dem eine
maogliche gesundheitsschadliche Wirkung
nachgesagt wird. In einer 2018 vom
US-amerikanischen  Can  Manufacturers
Institute flr seine Mitglieder durchgeflihrten
Umfrage wurde festgestellt, dass 90 % der
Mitglieder das Ublicherweise fur Dosen-
beschichtungen verwendete BPA bereits
ersetzt hatten. Endverbraucher haben aller-
dings keine Mdglichkeit festzustellen, ob die
Dosen ihrer Lebensmittel zu den restlichen
10 % gehoren.

Expertentipp:

Moderne Folien erfillen also nicht nur die
Anforderungen hinsichtlich Produktschutz
und Distribution, die Barriereeigenschaften
des Folienpackstoffes werden zudem flexi-
bel auf die Anforderungen des Packguts
angepasst.
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Innerbetriebliche Ablaufe

Das Zusammenspiel von Produkt, Packstoff und
Maschine in der Produktion muss gesteuert
werden. Durch das Anlegen von Rezepturen an
der Verpackungsmaschine werden die Vorgange
reproduzierbar. Veranderungen von Abfullmenge,
BeutelgréBe oder ein Produktwechsel werden so
zu eindeutigen Rezepten, zwischen denen
schnell und fehlerfrei gewechselt werden kann.
Beim Vergleich der Produktionsprozesse starrer
und flexibler Verpackungen sind die folgenden
Bereiche von besonderem Interesse:

e Kosten — flexible Verpackungen senken die
Kosten in fast allen Bereichen der Lieferkette. Der
Aufwand flir Verpackungsmaterial, Transport,
Materialfluss, Lagerung und Entsorgung wird
durch die Umstellung von Dosen (oder Bechern,
Eimern, Giebelkartons aus Pappe oder Glasern)
auf flexible Schlauchbeutel erheblich verringert.

e Vertragliche Koppelung von Material und
Maschine — so groB3 das Einsparpotenzial auch
ausfallen mag, kann es doch durch einen maégli-
chen Faktor begrenzt werden: Einige Maschinen-
hersteller preisen die VerfUgbarkeit von Maschine
und Material aus einer Hand an, binden ihre
Kunden dann aber durch Materialeinkaufsverein-
barungen. Diese begrenzen die mdglichen
Materialkosteneinsparungen und binden die
Kunden an eine bestimmte Bezugsquelle,
eventuell wird so auch der Zugang zu innovativen
Folien blockiert.

e Nachhaltigkeit — ein Thema, dessen
Betrachtung hinsichtlich der Erwartungen des
Marktes hochst relevant ist: Die Senkung des
Energie- und Materialverbrauchs bei der Ver-
packungsherstellung sowie die entsprechende
Verringerung des Entsorgungsaufwands (selbst
unter Bertcksichtigung des Recyclings.)

e Ausbringleistung — Schlauchbeutelmaschinen
arbeiten meist mit ca. 50 % der Ausbringleistung
einer typischen Full- und VerschlieBanlage flr
Dosen.

e Vertikale Schlauchbeutelmaschinen
sind wesentlich einfacher umzustellen als
Dosenanlagen — oft ist ein werkzeugloser
Formatwechsel innerhalb von wenigen Minuten
maglich.

e Pasteurisieren und Sterilisieren — dieser
komplexe und automatisierte Vorgang bei der
Dosenabflllung erfordert bei der Beutelabflllung
Ublicherweise weniger Energie (und senkt
dadurch das Risiko von geschmacklichen oder
optischen Veradnderungen des Produkts), lasst
sich allerdings nur teilautomatisieren.

o Benoétigte Aufstellfliche — eine typische
vertikale Schlauchbeutelmaschine beansprucht
eine Aufstellflache von nur ca. 1,3 Quadrat-
metern. Abfllllinien fir Dosen sind im Vergleich
dazu wesentlich groBer. Der eingangsseitige
Platzbedarf fir die Leerbehélter ist erheblich
geringer, wie wir spater in dieser Anleitung noch
ausflihren werden.

e Wartung und Betriebskomplexitat —
Dosenabflllung und Beutelabflllung bedingen
beide einen Beflll- und einen Verpackungs-
vorgang. Allerdings erfolgt das Fullen und
Verpacken von Beuteln in derselben Maschine,
wodurch wesentliche Einsparungen bei Wartung,
Reparatur, Ersatzteilen sowie geplanten
oder auBerplanmaBigen Stillstandszeiten moglich
werden.

= ROVEMA &
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Vertikale Schlauchbeutelmaschinen (VFFS)

Die Folie ist die eine der beiden wichtigsten Kom-
ponenten dieses alternativen \Verpackungs-
systems. Die andere Komponente stellt die
Schlauchbeutelmaschine dar, die das Produkt in
die Beutel flllt. Diese werden von einer Vielzahl
von Herstellern angeboten. Einige davon stechen
besonders durch ihre Markenbekanntheit,
Langlebigkeit, Anzahl der weltweit installierten
Anlagen und ihre Expertise hervor.

Vertikale Schlauchbeutelmaschinen sollten nach
ihrer Flexibilitat, Leistungsfahigkeit und ihren Ge-
samtbetriebskosten bewertet werden. Einige
Schlauchbeutelmaschinenhersteller setzen eine
feste Bindung an einen Packstofflieferanten
voraus, wahrend andere Anbieter eine freie
Packstoffwahl zulassen.

>> Eine hohe Siegelnahtfestigkeit, die Még-
lichkeit zur Applikation von Fitments, eine
hohe Fiillgenauigkeit sowie weitere techni-
sche Eigenschaften sind libliche Bewer-
tungsansatze, die jedoch von einer Maschine
zur anderen sehr unterschiedlich ausfallen
koénnen.

ROVEMA entwickelte bereits 1959 die erste
Vertikale Schlauchbeutelmaschine mit rotierenden
Abzugsriemen — das technische Prinzip, nach-
dem bis heute die meisten Schlauchbeutel-
maschinen der Welt arbeiten. In den zurlck-
liegenden 60 Jahren wurden zahlreiche techni-
sche Innovationen entwickelt und weltweit mehr
als 30.000 Maschinen installiert.

Zu den bekannten Innovationen von ROVEMA
im Bereich Food Service-Verpackungen gehdren
die zum Patent angemeldeten Technologien
fur eine luftarme Kombinationsverpackung fur
feste und flussige Produkte sowie verschiedene
Innovationen im Bereich der Siegelverfahren,
wie beispielsweise die servounterstltzten
Lésungen (Sense&Seal?™ und Premium
Seal™) fUr das sichere Siegeln von mehr-
lagigen und komplexen Folienstrukturen und
das vollstandige Entfernen des Produkts aus
dem Siegelbereich vor dem Siegeln und
Schneiden. Dies ist besonders wichtig fur eine
gleichbleibende  Siegelqualitat, verlassliche
Dichtigkeit, Lebensmittelsicherheit und effi-
ziente Produktionsablaufe.

ROVEMA BVC 310 Liquid zum
Verpacken von Flissigkeiten in
Schlauchbeutel.

Fitments fUr die Verwendung
flexibler Beutel in Portions-
spendern. Quelle: ASEPT.
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Nachhaltigkeit

Vergleiche liefern verbliffende
Ergebnisse:

>> Die Vorteile, die sich durch den Ersatz
von Dosen durch Beutel ergeben, sind
allein schon aus wirtschaftlicher Sicht sehr
attraktiv. Sie gewinnen aber noch zusatz-
lich an Bedeutung, da Verbraucher sich
immer starker fiir nachhaltige Produkte
interessieren. Auch die Unternehmen
selbst richten ihre Ziele immer héaufiger an
nachhaltigen Vorgaben aus und kommuni-
zieren ihre Leitlinien, z.B. in Bezug auf
Energieverbrauch, CO, Emissionen und
Recyclingquoten offentlich.

Der Ersatz starrer Behdlter durch Beutel aus
Folien mit hoher Barrierewirkung tragt zur
Nachhaltigkeit mehrerer Bereiche der Lieferkette
bei. Hierzu zahlen:

e Herstellung des Verpackungsmaterials

e Transport, Materialfluss und Lagerung von
Verpackungsmaterial

® Energiebedarf fur die Produktion

e Platzbedarf

e Transport und Lagerung der fertigen Produkte

e Entsorgung der Leerbehdlter

Vergleich: Gewicht

Das Gesamtgewicht von
Dosen der in den USA
typischen GroBe #10 ist
typischerweise mehr als

10 Mal so hoch wie das
einer handelstblichen Rolle
Kunststoff, aus der dieselbe
Menge fertiger Verpackungen
hergestellt wird.

10-fach schwerer

Die einzelnen Punkte werden nachfolgend kurz
betrachtet.

Herstellung des Verpackungsmaterials —
die zur Beschaffung und Verarbeitung starrer
Verpackungen erforderliche Energie kann extrem
hoch sein. Die Rohstoffgewinnung durch Berg-
bau und die anschlieBende Herstellung von Stahl
und Aluminium sind auBerordentlich ressourcen-
intensiv. Wobei die Herstellung coextrudierter
Kunststoffe ebenfalls Ressourcen verbraucht.
Allerdings werden Kunststoffe sicherlich  mit
weniger Energieaufwand hergestellt als Metall
oder Glas. Fir die mit einer Folienrolle (Durch-
messer 400 mm) verpackbare Produktmenge,
werden 11.000 Stahldosen der GroBe #10
bendtigt.

Transport, Materialfluss und Lagerung von
Verpackungsmaterial — der Unterschied von
Volumen und Gewicht des Verpackungsmate-
rials ist erheblich. Nur sehr wenige Betriebs-
ablaufe sind vertikal integriert (Herstellung des
gesamten Produkt- und Verpackungsmaterials
an einem Ort). Verpackungsmaterialien werden
irgendwo hergestellt und dann zur Verpa-
ckungsanlage transportiert und dort bis zur
Verwendung gelagert.

Vergleich: Flachenverbrauch
Der Platzbedarf im Lager fur
die Bereitstellung des Pack-
mittels ist bei flexiblen Folien-
verpackungen erheblich
geringer: Fur dieselbe Menge
Packgut werden beim Verpacken
in starre 2,5 kg Eimer 25 m?
Lagerraum oder alternativ flr
das Verpacken in flexible Beutel
nur 1,5 m3 Lagerraum

fUr Folienrollen benétigt.
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LEITFADEN FUR DAS VERPACKEN FLUSSIGER PRODUKTE

Verbesserte Auslegung

der End- oder Transport-
verpackung durch Schlauch-
beutel. Derselbe Karton fasst
6 Dosen mit einer Fullmenge
von je 3,2 kg oder 6 Beutel
mit einer FUllmenge von je

4,2 kg — 32,7 % mehr Produkt
kann transportiert werden.

Das groBe Volumen zieht sich durch die
gesamte Lieferkette. Durch eine schlecht aus-
gelegte Verpackung kénnen Transport und
Lagervolumen nicht optimal ausgenutzt
werden. Unnétig bendtigter Raum fallt dann
in der gesamten Lieferkette an. Vom CO, FuB-
abdruck/CO, Bilanz der Lkw-Fahrten mit
Leerbehaltern (die Uberwiegend Luft enthalten)
bis zu den riesigen Lagerhallen mit mehreren
Wareneingdngen und einer Flotte von Gabel-
staplern — und dem hohen Energiebedarf
fUr die Heizung und Kuihlung dieser Gebaude
— sind Einkauf und Verwendung vorgefertigter
Behalter enorm energie- und kapitalintensiv.

Energiebedarf fiir die Produktion — Verpa-
ckungsprozesse verbrauchen vor allem Druck-
luft und Strom. Fur das Befullen und
Versiegeln von Dosen sind umfangreiche
Foérderanlagen und viele Maschinen erforder-
lich, die alle mit Strom und Druckluft versorgt
werden mussen. Einige Prozessschritte (z. B.
das Waschen der Dosen) verbrauchen auBer-
dem Wasser, das zunehmend als kostbare
Ressource wahrgenommen wird. Der Betrieb
mit schnellen mechanischen Prozessen ver-
langt Ublicherweise groBe Mengen an Strom
und Druckluft. Im Gegensatz dazu ist der
Verbrauch bei vertikalen Schlauchbeutel-
maschinen (v.a. solcher, bei denen in die
Energieeffizienz schon bei der Konstruktion
berticksichtigt wurde) erheblich geringer.

Das Pasteurisieren bzw. Sterilisieren von Beutel-
verpackungen verbraucht ebenfalls wesentlich
weniger Energie. Das Verpackungsmaterial
selbst absorbiert weniger Warme, und die
Beutelform erleichtert die gleichmaBige Vertei-
lung der Warme/Kalte im verpackten Produkt.
Die sichere Haltbarmachung von Lebensmitteln
kann so bei flexiblen Beuteln schneller und mit
geringerem Energieeinsatz erfolgen, als z. B. bei
starren Dosen.

Bendtigte Aufstellflaiche — Produktions-
flache ist aufwandig bei Herstellung, Unterhalt
und Betrieb. Dank ihres geringen Flachen-
bedarfs kann mit einer vertikalen Schlauch-
beutelmaschine eine Kapazitatserweiterung
in der Regel ohne VergroBerung der Produk-
tionsflache erfolgen. Bauliche Erweiterungen
werden so vermieden, und der Energie-
verbrauch fur die Beleuchtung, Reinigung,
Heizung und Kuihlung der Raume der Ver-
packungsanlagen wird gesenkt.

Transport und Lagerung der fertigen
Produkte — hinsichtlich des Raumbedarfs
der fertigen Produkte sind Verpackungen aus
starren Materialien ineffizient. So bedingen
runde Behélter viele leere Zwischenrdume,
selbst bei bestmdglicher Anordnung. Hier sind
Beutel eindeutig im Vorteil.

Das Gesamtgewicht des Verpackungsmaterials
(Dosen und Umverpackungen) bei einer fertigen
Palette Dosen der amerikanischen Standard-
gréBe #10 in Umverpackung betragt rund
120 kg. Das sind ca. 150% mehr als die rund
50 kg fur die Beutel mit Umverpackung, die fur
dasselbe Endproduktvolumen anfallen wirden.

A
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LEITFADEN FUR DAS VERPACKEN FLUSSIGER PRODUKTE

Raumbedarf und Gewicht sind also deutlich
geringer, und somit auch der Ressourcen-
verbrauch entlang der gesamten Warenvertei-
lungskette  fur  Lagerung, Lkw-Transport,
Zwischenlagerung und naturlich fur die sehr
energieintensiven Kuhl- und Gefriergerate! Bei
voller Ausnutzung der Nutzlast kann ein typischer
amerikanischer Lkw 19 Paletten mit Beutelware
transportieren, aber nur 18 Paletten mit Dosen-
ware — was einer Senkung der transportbeding-
ten Abgasmenge von mehr als 5 % entspricht.

Entsorgung der Leerbehélter — dies ist zwar
das letzte Glied der Lieferkette, aber das Thema
mit der am deutlichsten wahrgenommenen
Okologischen Auswirkung.

Wichtig ist hierbei die Tatsache, dass be-
stimmte Dosen recyclingfahig sind, wahrend
Beutelmaterial, das nicht aus Monopolymeren
besteht, derzeit nicht recycelbar ist. Tatsache
ist allerdings, dass nur ein Teil der Dosen recy-
celt wird, und dass andere Behélter, so auch
Eimer und Giebelkartonverpackungen aus
Pappe, typischerweise nicht recycelt werden.

>> In einer Studie vom Februar 2012 stellte
ein US-Unternehmen Folgendes fest: ,Bei
einer angenommenen Recyclingrate von
62% bei Dosen, 0% bei Beuteln und in
diesem Fall 70 % der Sekundéarverpackung
ergibt sich eine Verringerung des Gesamt-
materials von 40% oder 2,1 Tonnen Ver-
packungsmaterial pro 45 Tonnen Pro-
duktgewicht. Dementsprechend wird 27 %
weniger Verpackungsgewicht der Deponie
zugefuhrt. Trotz der Recyclingwerte kén-
nen Dosen mit den wesentlich leichteren
Beuteln beim Ressourcenverbrauch nicht
konkurrieren.*

Ein geringeres Verpackungsvolumen  fihrt
auch zu weniger Fahrzeugbewegungen zu
Mullverbrennungsanlagen, Deponien  oder
Recyclingzentren.
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Fazit

f/ VDMA
S

Zusammengefasst lasst sich feststellen, dass  >> Natirlich ist es auch hilfreich, wenn
Beutel durch den geringeren Energiebedarf in eine Veranderung nicht nur Kunden-
den folgenden Bereichen zu mehr Nachhaltigkeit bediirfnisse befriedigt, sondern noch

beitragen kénnen: mehrere zusatzliche wirtschaftliche Vor-
teile fiir die verschiedenen Unternehmen
e Herstellung des Verpackungsmaterials bietet. Von einer Umstellung auf Beutel-
e Transport und Materialfluss des Verpackungs- verpackungen im Bereich Food Service
materials profitieren Hersteller und Distributoren

e Heizung, Kuhlung, Tiefkiihlung und Lagerung ebenso wie Endverbraucher.

der fertigen Produkte
Transport der fertigen Produkte
Abfallentsorgung

Dies sind tUberzeugende Argumente fur Hersteller,
Distributoren und Food Service-Unternehmen
gegentber den kritischen Verbrauchern der
heutigen Markte.

Kunststoffverpackungen sparen Platz, Transportkosten
und reduzieren CO,-Emissionen

am Beispiel einer Joghurtverpackung

mit Glas >

36,2 % Verpackung 63,8 % Joghurt

mit Kunststoff . >

32,7 % zusétzliche Menge Produkt aufgrund
der leichteren Kunststoff-Verpackung

Vorteile durch

Kunststoff >

Quelle: Milch NEWS Heft 2/2019, Seite 10
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Kundennutzen

>> Trotz aller Vorteile bedeutet eine Um-
stellung starrer auf flexible Verpackung
vor allem eine Abkehr vom Gewohnten,
was manchmal schwerfallt oder anstren-
gend erscheint. Eine solche Umstellung
erfolgt haufig parallel — d.h., dass die
meisten Verarbeiter nicht einfach ihre
Dosenabfiillanlagen von einem auf den
anderen Tag vollstandig durch Schlauch-
beutelanlagen ersetzen. Stattdessen
werden diese als Alternative fiir beste-
hende oder neue Produkte eingefiihrt. Da
der Flachenbedarf eher gering ist, kann
eine solche Umstellung wahrscheinlich
ohne wesentliche Neustrukturierung der
vorhandenen Anlagen erfolgen.

Dosenabfiillung

|
Entpalettierer

|
Leerdosenférderer

|

Dosenpriifung mit Fehlteilausweisung
|
Doseninverter mit Férderer
|
Fillen
|
VerschlieBmaschine

|
Volldosenforderer

|

Dosenwaschmaschine
|
Pasteurisierung/Sterilisierung
|
Dosentrockner

|

Dosenetikettierer

Umverpackung

Palettierer

Nachfolgend mo&chten wir die Vorteile und
Uberlegungen entlang der einzelnen Schritte
der Lieferkette betrachten.

Beutelabfiillung

|
Packstoffrollen auf Palette

Zufilhrung zur Beutelmaschine

Fiillen

2 VFFS Vertikale
Schlauchbeutelmaschine
(aufgrund der geringeren Ausbringleistung
ersetzen 2 VFFS Maschinen
1 Dosenabflllanlage)

Pasteurisierung/Sterilisierung

Umverpackung

v

Palettierer

= ROVEMA &
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Kundennutzen: Verarbeiter/Hersteller

Lebensmittelverarbeiter  profitieren  sicherlich
am meisten von den vielen Vorteilen in ihren
Betriebsablaufen und bei Marketing und Verkauf.

KOSTENSENKUNG BEI MASCHINEN,
WARTUNG UND BEDIENERN

Kostensenkungen beginnen bei den Unterschie-
den zwischen den erforderlichen Maschinen und
deren Raumbedarf, Betrieb und Wartung. Nattir-
lich ist jedes Produkt, jeder Prozess und jede
Fabrik anders, weshalb das hier Beschriebene
nur beispielhaft sein kann.

Als Faustregel wird angenommen, dass die
jahrlichen Wartungskosten einer typischen
Lebensmittelverpackungsmaschine ca. 5% der
Anschaffungskosten betragen.

Wartungskosten beschranken sich nicht nur auf
Ersatzteile, Lohne und geplante Stillstandszeiten.
Ersatzteile brauchen Lagerraum. Jede Maschine
braucht speziell fir sie geschulte Wartungs-
techniker. Handbulcher mUssen aufbewahrt und
aktualisiert werden. Ersatzteile verursachen
Lagerhaltungskosten.

Léhne und Schulung der Bediener hingen
unmittelbar mit der Anzahl und Komplexitat
der verwendeten Maschinen zusammen. Ob-
wohl Produktionslinien weitgehend automatisiert
sind, mussen sie trotzdem tberwacht werden. In
einer Zeit, in der das Einstellen und Beschaftigen
versierter technischer Fachkréfte teuer und
schwierig ist, sind geschulte und erfahrene
Bediener eine wertvolle Ressource. Mehr
Maschinen sind gleichbedeutend mit mehr Be-
dienern — weniger Maschinen bedeuten daher
weniger Kosten fur Lohne, Personalverwaltung,
Personalgewinnung, Schulung usw.

Ungeplante Stillstandszeiten sind bei Verpa-
ckungsmaschinen eine Tatsache. Auch wenn
jede einzelne Maschine fur eine hohe Effizienz
im Betrieb konstruiert ist, bedeuten mehr
Maschinen auch mehr Stillstandszeiten. Je mehr
Maschinen in Produktion, desto hoher ist der
prozentuale Anteil der ungeplanten Stillstands-
zeiten der ganzen Anlage. Auch wenn jede
Maschine nur kurz und nur gelegentlich ausfallt,
ist die kumulative Wirkung betrachtlich.
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Der Raumbedarf ist ein weiterer wesent-
licher Kostenfaktor. Das Bauen, Erweitern, Hei-
zen/Kuhlen, Beleuchten, Reinigen und Verwalten
von Raumen ist teuer. Lange, komplizierte Dosen-
abflllanlagen haben einen hohen Raumbedarf.
Beutelabfullanlagen/Vertikale Schlauchbeutel-
maschinen kommen mit wesentlich weniger
Aufstellflache aus. Der Raumbedarf fur die Lage-
rung von Packstoffrollen ist in der Regel geringer
als der fur leere Dosen.

Umstellungen wirken sich negativ auf die Netto-
effizienz aus. Eine Umstellung langer Produktions-
linien mit vielen Komponenten ist zeitintensiv.
Moderne vertikale  Schlauchbeutelmaschinen
konnen werkzeuglos umgestellt werden, eine
einfache Formatanderung ist oft ohne Wechseln
der Packstoffrolle moglich. Oft reicht es, eine an-
dere Rezeptur aus einer Liste gespeicherter
Einstellungen im Bedienerment auszuwahlen.

Die Kosten fiir Energie und Wasser werden
beim Vergleich der Verpackungslésungen zwar oft
vernachlassigt, kdnnen langfristig aber einen be-
trachtlichen Posten darstellen. Druckluft ist ein
zunehmend als wesentlich wahrgenommener,
aber oft versteckter Kostenfaktor, und der Strom-
verbrauch fur den Betrieb komplexer Linien mit
vielen Maschinen ist erheblich. Wie bereits er-
wahnt, haben auch die grundsatzlichen Unter-
schiede zwischen den Verpackungstypen einen
wesentlichen Einfluss auf den zur Erwarmung und
Kuhlung erforderlichen Energieverbrauch. Beutel
sind aufgrund ihrer besseren Temperaturdurchlés-
sigkeit und gréBeren Oberflache schneller kihlbar
oder erhitzbar. Die Packstoffrollen muissen nicht
vorbereitend gewaschen werden, eine temperierte
Lagerung in Kombination mit einer
hygienischen Transportverpackung reichen als
Vorbereitung fur den Abpackprozess aus. Dosen
mussen vor und nach dem Abflllen mit Wasser
gewaschen werden.

Larmschutz wird zunehmend als Mdoglichkeit
wahrgenommen, die Arbeitsbedingungen von
Fabrikarbeitern zu verbessern und Risiken zu ver-
ringern. In vielen Unternehmen hangen an
den Turen zum Produktionsbereich immer noch
Késten mit Ohrenstdpseln/Gehodrschutz. In ande-
ren Unternehmen ist die Gerduschdampfung
bereits konstruktiv in den Maschinen umgesetzt.
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LEITFADEN FUR DAS VERPACKEN FLUSSIGER PRODUKTE

Materialkosten der
Verpackungsformen
im Vergleich.

Lange Foérdereinrichtungen mit klappernden
Dosen und eine Vielzahl von mechanischen
und pneumatischen Maschinen verursachen
mehr Larm. VFFS-L6sungen belasten die
Umgebung mit wesentlich weniger Larm.

Wenn man es zusammenfasst und dabei
Verbrauchererwartungen, Endkundenwinsche,
Nachhaltigkeitsbekenntnisse, Betriebskosten-
senkungen und andere hier besprochene
Faktoren auBer Acht lasst, wird die Umstellung
von Dosen der StandardgréBe #10 und anderen
festen Verpackungen auf Schlauchbeutel mit
hoher Barrierewirkung von Materialkosten-
einsparungen vorangetrieben.

MATERIALKOSTENEINSPARUNGEN

Die Hohe der Einsparungen schwankt in Abhan-
gigkeit vom Stahl- und Aluminiumpreis und
andert sich auch durch Auswirkungen von
politischen Entscheidungen und gesetzlichen
Vorschriften auf die Effizienz von Recycling-
programmen.

Ein Beutel aus Folie mit hoher Barrierewirkung
kostet, je nach Hersteller und Material 0,15 —
0,25 EUR, womit sich die folgenden ungefahren
Materialeinsparungen gegentiber anderen (zu-
mindest in den USA Ublichen) Methoden ableiten
lassen:

S
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60 %
Einsparung

75 % Einsparung gegenuber Dosen der
GroBe #10

60 % Einsparung gegentber 20-I-HDPE-
Eimern

40 % Einsparung gegentber 2,3-kg-Bechern
20 % Einsparung gegentber 4-Liter-Giebel-
kartonverpackungen

Die genannten Einsparungen bedeuten eine
zusatzliche Gewinnspanne und einen Wett-
bewerbsvorteil fur die Verarbeiter. Auch
Endverbraucher profitieren von zusatzlichen
Einsparungen.

Beschaffungskosten werden ebenfalls beein-
flusst. Nicht nur der fUr die Beschaffung erforder-
liche Kapitaleinsatz ist geringer. Auch der Lager-
umfang wird verringert, es mussen weniger
Lieferanten verwaltet und weniger Rechnungen
und Zahlungen bearbeitet werden. Beutelmaterial
(Kunststoffrollen) ersetzen Dosen und andere
Behalter verschiedener GroBen sowie die ent-
sprechenden Deckel, Etiketten und Klebstoffe.
Dies senkt nicht nur die Kosten, sondern sorgt
auch fur eine geringere Zahl der unvermeidlichen
Falle von Nichtlieferbarkeit von Komponenten
und teuren Expresszustellungen.

40 % Einsparung
20 % Einsparung
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Lohnkosten

Wie bereits erwahnt, bedeuten mehr Maschinen
auch mehr Bediener. Das Abfullen von
Lebensmitteln in Eimern ist ein weitgehend
manueller Prozess mit einem hohen Lohnanteil
pro Verpackungseinheit.

Der Umstieg auf Schlauchbeutel mit hoher
Barrierewirkung  kann  die  Produktions-
geschwindigkeit steigern und die Lohnkosten
senken. Das automatische Beflullen von
Schlauchbeuteln geht schneller als das manu-
elle Beflllen eines Eimers, und die entspre-
chenden Lohnkosten werden eingespart.

FAZIT:

Die erheblichen Vorteile einer Umstellung
sind aus der Sicht des Lebensmittelverarbeiters
offensichtlich. Trotzdem mussen bei einer Ent-
scheidung noch weitere Faktoren bertcksichtigt
werden.

e Die Umstellung bedingt einige Anderungen
an der Produktionsanlage. Da vertikale
Schlauchbeutelmaschinen kompakt sind
und typischerweise parallel zu Dosenab-
fullanlagen installiert werden, spielt das
oft keine wesentliche Rolle. Ein Abflllen
an einer zusatzlichen Station bedingt
etwas konstruktiven Aufwand und Planung,
auBerdem mussen zusétzliche Versorgungs-
anschlisse und ein Produkttransfersystem
vorbereitet werden.

e Neue Maschinen und Techniken bedeuten
auch Schulungsaufwand fir das Bedien- und
Wartungspersonal.

e Kultureller Wandel — Marketing und Verkauf
mussen den Wandel aktiv unterstitzen,
Werbematerial produzieren und ihre Kunden
durch die Verdnderung begleiten.

e Schlauchbeutel mit hoher Barrierewirkung
lassen sich nicht so schnell beflllen wie
Dosen. Die Abflllrate ist typischerweise nur
halb so hoch. Dies bedeutet, dass zwei ver-
tikale Schlauchbeutelmaschinen erforderlich
sind, um die Ausbringleistung einer Ublichen
Dosenabftillanlage zu erreichen.

e Der Prozess fUr pasteurisierte oder sterilisierte
Produkte ist weniger automatisiert als bei
Dosen. Oft ist ein manuelles Umsetzen in
Trays erforderlich.

Schlauchbeutelverpackungen kénnen Lebens-
mittelverarbeitern in  wettbewerbsintensiven
Mérkten einen Vorsprung verschaffen. Die
moglichen Vorteile sind erheblich, aber nur
schwer in Zahlen zu fassen.

=

Jedes Unternehmen bewirbt seine hoch-
wertigen Produkte, und jeder Markt verlangt
nach attraktiven Preisen. Das sténdig an Be-
deutung gewinnende Thema Nachhaltigkeit
bietet Wettbewerbsvorteile und Raum flr zu-
kunftiges Wachstum.

Expertentipp:

Die Umstellung von Dosen auf Beutel ist ein
vermarktbarer Vorteil fur Lebensmittelver-
arbeiter, bietet greifbare betriebliche Vorteile
fur die Endanwender im Bereich Food
Service und ist Grundlage fUr eine tolle Story
fUr alle, die ihre Fortschritte in Sachen
Nachhaltigkeit nach auBen kommunizieren
mo&chten.
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Kundennutzen: Distributoren

Distributoren erflllen zwar eine sehr wichtige
Funktion in der Food Service-Lieferkette, aber
die Vorteile, die sich ergeben, wenn ihre
Lieferanten von Dosen auf Beutel umstellen,
fallen fUr sie geringer aus als fur Verarbeiter
und Endverbraucher.

>> Fir Distributoren liegt der wesentliche
Vorteil in der Effizienzsteigerung bei
Volumen und Gewicht der fertigen
Produkte - in Lagern, Kiihiregalen, Tief-
kihltruhen und Kiihlfahrzeugen.

20
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Distributoren sind Botschafter und Multi-
plikatoren, die neue und kreative Ideen bei
ihrer Kundschaft verbreiten. Das Verkaufsteam
eines Distributors kann die Kundenbindung
starken und moglicherweise sogar neue
Geschafte entwickeln, indem es bei Food
Service-Betrieben ein Bewusstsein daflr
schafft, wie flexible Beutel die Betriebsab-
laufe verbessern kénnen.

Expertentipp:

= ROVEMA &
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Kundennutzen: Food Service-Betrieb

Die groBen Gewinner der Umstellung auf Beutel
sind nach den Verarbeitern die Cafeterias, Fast
Food Ketten, Restaurants und Kantinen. Diese
verlangen zunehmend Ver&nderungen von
konservativen Verarbeitern, die haufig lieber
gewohnte Ablaufe beibehalten — trotz der
Einsparpotenziale.

>> Die Vorteile im Kiichenbereich (Food
Service Bereich ohne Kundenkontakt)
mogen nicht aufsehenerregend sein, sind
aber im Alltag eines typischen Food
Service-Betriebs sehr wertvoll.

21

Hierzu zahlen:

e Keine scharfen Kanten — keine Dosen-
offner oder scharfkantige Deckel. Beutel
kénnen mit einer AufreiBkerbe (genannt Tear
Notch) zum einfachen AufreiBen von Hand
ohne Werkzeug versehen werden, ohne dass
Messer oder Scheren erforderlich sind.

e Qualitat/Produktsicherheit — Kichen-
chefs stellen mdglicherweise fest, dass
Produkte aus Beuteln aromatischer sind und
besser aussehen. Wenn keine Dosen mehr
gedffnet werden missen, ist auch das Risiko
von Metallspanen im Essen geringer.

e Produktkennzeichnung — man sieht, was
drin ist. Dies vereinfacht die Lagerverwaltung
und verringert die Abfallmenge, weil keine
Produkte mehr geotffnet werden mussen, um
anschlieBend doch nicht verwendet zu werden.

e Lagerung — Lagerraum ist immer teuer, ob
gekuhlt, tiefgekuhlt oder einfach nur als
Trockenlager. Durch ihre platzsparende Form
sparen beutelverpackte Produkte Platz im
Lager.

e Riickstandslose Entleerung— ein Beutel
lasst sich leichter und schneller vollstandig
entleeren als jedes andere Behaltnis, das aus-
gekippt oder -geschdpft werden muss. Durch
das Ausstreichen eines entleerten Beutels
kann zudem der Lebensmittelverlust auf ein
Minimum gesenkt werden. Das Auskratzen
starrer Behalter birgt haufig das Risiko von
Metallspanen oder Kunststoffabrieb in der zu-
zubereitenden Nahrung.

Einsatz eines Schlauchbeutels mit Fitment im
Portionsspender.

PASSION FOR PACKAGING

= ROVEMA &
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1. Geflllter Beutel mit
integriertem Fitment

2. Befestigung und Offnung
des Beutels durch die
Verbindung von Fitment
und Portionsspender

3. Platzierung des Beutels
im Spendersystem

4. Vollstandige Entleerung
maoglich

e Entsorgung — die mdglicherweise groBte
Einsparung erzielen Food Service-Betriebe bei
den Entsorgungskosten. Deponiegebuhren,
Recyclinganforderungen, Zugang fur Mitarbeiter
und Fahrzeuge zu Abfallsammelplatzen sowie
mit Abfall und Recycling zusammenhangende
Lohnkosten sind zu bertcksichtigen. Bei
innerstadtischen Betrieben sind diese Um-
stdnde oft am schwerwiegendsten.

e Verbraucherfreundlichkeit — Wurzmittel
fur Fastfood sorgen fur einen starken Auf-
schwung bei Beuteln mit hoher Barrierewir-
kung. Beutel mit integriertem Fitment kénnen
in Portionsspendern verwendet und hygie-
nisch und schnell gewechselt werden. Das
Aufstellen zentraler Spender in der System-
gastronomie ermoglicht es den Restaurant-
besuchern zudem, die gewlnschte Saucen-
oder Marmeladenmenge zu entnehmen.
Unnoétige Lebensmittelverschwendung  wird
vermieden, der Einsatz von Mehrwegbehaltern
oder Schélchen im Restaurant wird maglich.

>> Diese betrieblichen Vorteile im Food
Service Bereich bieten Chancen fiir
das Marketing und eine zeitgemaBe
Positionierung.
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Verbraucher haben ein groBes Interesse an
sicheren und nachhaltigen Produkten. BPA-
freie Lebensmittel und Unternehmen, die
einen geringen CO, FuBabdruck oder eine
gute Okobilanz vorweisen kénnen, werden
zukUnftig noch stéarker wahrgenommen und
praferiert. Eine durch den Einsatz flexibler
Schlauchbeutel optimierte Lieferkette kann
ein wichtiges Element fUr die glaubhafte,
nachhaltige Positionierung eines Unterneh-
mens sein. Eine Studie bestatigt dies: ,Eine
2018 von Futerra durchgeflhrte Umfrage
zeigte, dass 96 % der Verbraucher Uberzeugt
sind, dass MaBnahmen wie ein Wareneinkauf
nach ethischen Grundsatzen und Recycling
einen positiven Beitrag zu mehr Nachhaltigkeit
leisten, und dass 88% der Verbraucher win-
schen, dass Markenhersteller dazu beitragen.*

Expertentipp:

1 www.ama.org/marketing-news/how-
brands-can-help-consumers-green-up-their-

act/

= ROVEMA &

PASSION FOR PACKAGING



Herausgeber:
ROVEMA GmbH Autor:

35463 Fernwald Ed Marsh

s ROVEMA &=
info@rovema.de Inhaltlich Verantwortlicher: .

www.rovema.com Peter Lokos Passion for packaging

Guide



