Fremdkorper detektieren

Ruckrufaktionen oder Image-
schaden durch Fremdkorper in
Lebensmitteln kosten eine
Menge Geld. Vorbeugen lohnt
sich deshalb. Umso mehr als
dafiir heute ausgefeilte Kon-
zepte bestehen.

Wie die Anlagen des japani-
schen Herstellers Anritsu, der
ein komplettes Maschinenan-
gebot fiir die unterschiedlichs-
ten Anwendungszwecke im
Angebot hat.

Die Erkennung von gefahr-
lichen Fremdkorpern in starren
Verpackungen war lange Zeit
ein Problem. Dosen, Glaser und
Verpackungen mit metallischen
Anteilen wie Verschlisse, Clips,
Alufolien usw. konnten deshalb
nicht tberprift werden. Mit
Hilfe der Rontgentechnik ist es

nun moglich, den grossten Teil
der Fremdbestandteile aufzu-
spiiren und auszuschleusen.
Beispiele hierfir sind: Glassplit-
ter, Steine, Knochensplitter,
Graten oder kleinste Metalltei-
le.Schon sehr kleine Metallteile
kénnen auch dort detektiert
werden, wo Metallsuchgerate
auf induktiver Basis nicht mehr
eingesetzt werden kénnen. Das
Besondere dabei ist, dass auch
Glas in Glasbehaltern oder Me-
tallteilchen in Weissblech- oder
Aludosen erkannt werden
kénnen.

Die Maschinen sind so gebaut,
dass sie den europaischen und
US-Normen entsprechen. Zu-
gangsbereiche und Abdeckung
des Transportbandes sind dop-
pelt verriegelt. Die dussere
Strahlung der Anlage ist mit

unter 1 p Sv/h fast nicht zu
messen.

Durch die Rontgentechnik wer-
den die Lebensmittel nicht ver-

andert. Die Produkte, die mit
Rontgendetektoren untersucht
werden, unterliegen einer mitt-
leren Dosis von ca. 0,001 Sv. Dies
entspricht /weo der erlaubten
Dosis. Vergleicht man diese
Réntgendosis mit den in unse-
rer Umwelt vorkommenden
natirlichen Rontgenstrahlen,
so entspricht die Dosis der Pro-
dukte, die mit einem Réntgen-
detektor untersucht werden,
1-3 zusatzlichen Lagertagen im
Ladenregal.

Rufen Sie uns an, oder verlan-
gen Sie Unterlagen.

Ultramatic AG
Hintermuhlenstr. 6
8409 Winterthur

Tel. 052-242 85 27

Fax 052-242 4140
www. ultramatic.ch



